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Svetova kvalita

Dietzel Univolt je viac ako 65 rokov
vyznamnym pojmom
v elektroinstalacnej technike. Uz kratko
po zalozeni firmy bola odbornému sve-
tu predstavena prva elektroinstalacna
ochranna rdrka z PVC. Nasledo-
vali prvé flexibilné vinité hadice,
prisluSenstvo elektroinstalacnych
rarok, kabloveé chranic¢ky, drenazne
rary a bezhalogénoveé instalacné rurky.
Medzitym rozsiril Dietzel Univolt svoj
vyrobny sortiment na viac ako 10.000
poloziek dodavanych na délezité
stavby celého sveta. Podnik rocne
vyrobi viac ako 120 miliénov metrov
rdr a hadic doplnenych o viac ako 60
miliénov kusov prisluSenstva; z tohto
impozantného mnozstva je ur€enych
# viac ako 65% na export.

Jednoduse genialni.
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rychlejsie ako ostatni

Svétova kvalita

Dietzel Univolt je pfes 65 let vyznamnym
pojmem v elektroinstalacni technice. Jiz
brzy po zalozeni firmy byla odbornému
svétu predstavena prvni elektroinstalac-
ni ochranna trubka z PVC. Nasledovaly
prvni flexibilni vinité hadice, pfisluSenstvi
elektroinstalacnich trubek, kabelové
chranicky, drenazni trubky a bezhaloge-
nové instalacni trubky. Mezitim rozsi¥il
Dietzel Univolt svij vyrobni sortiment

na vice nez 10.000 polozek dodavanych
na dulezité stavby celého svéta. Podnik
ro¢né vyrobi pres 120 milion’ metrd
trubek a hadic dopInénych vice nez

60 miliény kusU prislusenstvi; z tohoto
impozantniho mnoZstvi je ureno pres
65% na export.

FXP-Turbo

Dalsim milnikom vo vyvoiji produktov
vysokéj kvality sa teraz stala rara
FXP-Turbo. Svojimi inovativnymi
vnutornymi drazkami zjednodusuje

a zrychluje pretahovanie kablov na-
priek tomu, Ze vSetky ostatné vyhody
osvedcenej rury FXP zostali zachované.
Znizenie pracnosti a doby inStalacie
ma vyznamny vplyv na pracovnu
hospodarnost. Tak Dietzel Univolt
znova dokazal, ze v oblasti rychlosti a
inovacne; sily je vzdy o krok napred.




FXP-Turbo

Dalsim milnikem ve vyvoji produktt
vysokeé kvality se nyni stala hadice
FXP-Turbo. Svymi inovativnimi vnitfnimi
drazkami zjednodusuje a zrychluje pro-
tahovani kabell s tim, Ze vSechny ostatni
vyhody osvédcené hadice FXP zUstaly
zachovany. Snizeni pracnosti a doby
instalace ma vyznamny vliv na pracovni
hospodarnost. Tak Dietzel Univolt opét
prokazal, ze v oblasti rychlosti a inovacni
sily je vzdy o krok napied.

Nas ciel

Ako nezavisly rodinny podnik
s celosvetovou posobnostou budu-
jeme s nasimi odberatelmi

a dodavatel/mi dlhodobé partnerstvo.
Dietzel Univolt znamena dnes pojem
v oblasti neustalych inovacii,
prvotriednej kvality vyrobkov

a servisu na tej najvyssej Urovni.

To vSetko s cielom maximalizovat
uzitok nasich zakaznikov.

Smer riadenia

Tito dvaja pani riadia
smer d'alSieho rozvoja
Dietzel Univolt:

Dr. Michael
Pd&cksteiner, vlastnik
75% spoloc¢nosti

a iniciator technickych
inovaci podniku, rovnako ako
Peter Steigenberger, kl'ic¢ova
osoba pre obchodné
rozhodovanie a pre ziskavanie
novych trhov.

Nas cil

Jako nezavisly rodinny podnik s celo-
svétovou plsobnosti budujeme s nasimi
odbérateli a dodavateli dlouhodobé
partnerstvi. Dietzel Univolt znamena
dnes pojem v oblasti neustalych inovaci,
prvotfidni kvality vyrobkl a servisu na

té nejvyssi trovni. A to vSe s cilem maxi-
malizovat uzitek nasich zakaznikd.

JIETZEL

Kormidelnici

Tito dva panové ridi smér dal$iho rozvoje
Dietzel Univolt: Dr. Michael P6cksteiner,
vlastnik 75% spole¢nosti a iniciator
technickych inovaci podniku, stejné jako
Peter Steigenberger, klicova osoba pro
obchodni rozhodovani a pro ziskavani
novych trhd.
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Vyhody

H - bez obsahu halogend
F - samozhasivost
T - teplotni odolnost

HFT

Nebezped€i pozaru ¢asto podcenuje ten, kdo za postacujici
povazuije instalaci odvodu koufe, hasicich piistrojli ¢i dokonce jen pozarniho hlasice.
Nejvice obéti na Zivotech nevznika v ptipadé mimoradnych pozard, ale pii malych a men-
Sich pozarech ve stfedné velkych zavodech a soukromych bytech - at uz kvili neznalosti,
snaze o snizeni naklad( nebo i kvili chybnému vyhodnoceni moznych rizik.

Nebezpecdcie poziaru ¢asto podcenuje ten,kioza
postacujuce povazuije instalaciu odvodu dymu, hasiacich pristrojov, ¢i dokonca iba
poziarneho hlasi¢a. Najviac obeti na zivotoch nevznika v pripade mimoriadnych poziarov,
ale pri malych a menSich poziaroch v stredne velkych zavodoch a sukromnych bytoch

- &i uz kvoli neznalosti, snahe o znizenie nakladov, alebo i kvoli chybnému vyhodnoteniu
moznych rizik.

étSina lidi se domniva,
7e nejCastéjsi pricinou zranéni

a smirti pfi pozarech je uhoreni
nebo vznik spalenin. Hlavni pfi¢inou
73% umrti a zranéni je vSak otrava
zplodinami vzniklymi pfi hofeni. Uhofeni
nebo vznik spélenin tvoii pouze 5%
pricin. Pozar v uzavienych prostorach
patii k nejhrliznéjsim predstavam mnoha
lidi — a to plnym pravem.

Pribéh pozaru budovy Ize rozdé-

lit do rliznych fazi. Zacatek pozéru

a nasledné i jeho dalsi rozvoj zalezi

do jisté miry na velikosti ohniska pozaru
a na vlastnostech materialt pfimo
zasazenych pozarem.

H - bezhalogénovy
F — ohen retardujuci
T - vysoko tepelne odolny

Béhem své rlstové faze pozar nabyva
na velikosti az do vzniceni predmét(

Co je HFT? Goje HFT? v blizkosti pivodniho ohniska.To plati
jak pro podlahoviny, tak pro povrchy

HFT® je paten- . HET® ie paten- stén a stropd. V této fazi se také rozviji
tem chranéna - 3 t hje paten obavana tvorba kourovych plynd. Zpra-
vyrobni znacka, ﬁ'f";f,'; hr . = qmg rancig a vidla se koutové plyny shromazduiji pod
ktera se vztahuje i A vyroona z;fac o stropem a déle se tam zahfivaji, viivem
na instalacni systémy AL NP2 silnych pohyb(l vzduchu (napft. préivan)
s vyrazné zlepSenymi MEMIE LS se v8ak rychle rozptyluiji po celém pro-
vlastnostmi proti dfi- systemy s vyraz- storu.
v&jSim systémam. ne zlepSenymi

vlastnostami oproti
Bezhalogenové predchadzajicim

systémom.

plastické hmoty, které se pro vyrobu
HFT © pouzivaji, neobsahuiji ani jedovaté
ani korozivni pfisady. Odpovidaji tak
zvy$enym bezpecnostnim pozadavkim
na moderni elektroinstalace. Nakup

a zpracovani takovych pokrokovych
surovin patfi ke kliCovym pravomocim
nasich odbornika.

Bezhalogénové plastické hmoty,

ktoré sa pre vyrobu HFT ® pouZivaju,
neobsahuju ani jedovaté ani korozivne
prisady. Odpovedaju tak zvySenym
bezpecnostnym poziadavkam na
moderné elektroinstalacie. Nakup a
spracovanie takych pokrokovych su-
rovin patri ku kl'G€ovym pravomociam
nasich odbornikov.
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Bezpecnost v nouzi

Bezpecnost osob a cennych predmét
zavisi v pfipadé pozaru na mnoha
faktorech. Ty je nutno zohlednit jiz pfi
projektovani budovy. Zvlastniho vyz-
namu pfitom nabyvaji elektroinstalace.
V pfipadé vzniku prvotniho pozaru

se mohou prvky elektroinstalace

s obsahem plastickych hmot stat
vaznym nebezpecim pro osoby, cenné
predméty a samotnou budovu. Jde
hlavné o kabely, ochranné trubky a Zlaby.

Plastické hmoty s obsahem halogen(
(jlako napf. PVC) tvofi korozivni plyny.

P¥i kontaktu se vzdusnou vlhkosti nebo
vodou z hasicich prostredku jejich reakci
vznika kyselina solna, ktera poskozuje
samu podstatu stavby.

Nejnebezpecné;jsi fazi béhem pozaru bu-
dovy je prvnich pét minut. Pokud v této
dobé hofi bézny material

Vel’ké Gast ludi si mysli, ze
najcastejSou pri¢inou zraneni a smrti
pri poZziaroch je zhorenie,alebo vznik
popalenin. Hiav-
nou pric¢inou 73%
umrti a zraneni

je vSak otrava
splodinami vznika-
jucimi pri horeni.
Zhorenie, alebo
vznik popalenin
tvori iba 5% pricin.

Poziarny
scenar

Poziar v uzavretych priestoroch patri
k najhroznejSim predstavam vela ludi
—ato plnym pravom. Priebeh poziaru
budovy je mozné rozdelit do r6znych
féz. Zaciatok poziaru a nasledne i jeho
dalsi rozvoj zalezi do istej miery na
velkosti ohniska poZiaru a na vlastnos-
tiach materialov priamo zasiahnutych
poziarom. Behom svojej rastovej faze
poziar nabera na velkosti az do vznie-
tenia predmetov v blizkosti pévodného
ohniska. To plati ako pre podlahoviny,
tak pre povrchy stien a stropov.V tejto
féze sa tiez rozvija obavana tvorba toxi-
ckych plynov. Spravidla sa toxické ply-
ny zhromazd'uju pod stropom a d’alej
sa tam zahrievaju, vplyvom silnych po-
hybov vzduchu (napr. prievan) sa vSak
rychlo rozptyluju po celom priestore.

Bezpecnost v nadzi

Bezpecnost osdb a cennych predme-
tov zavisi v pripade poziaru na vela
— faktoroch.Tie je
Y R treba zohladnit
2401 ‘{@ s uz pri projek-
tovani budovy.
Zvlastny vyznam
pritom maju
elektroinstalacie.
V pripade
vzniku prvot-
ného poZiaru
sa mozu prvky
elektroinstalacie

s obsahem halogen(,
vznika 15x vyssi zatizeni
korozivnimi plyny nez

Spdsoby horenia a tvorba dymu

v pfipadé bezhalogeno-
vych materiald. Mensi
hustota koure vzniklého
horenim materialt HFT ©
tak prodlouzi asovy
interval, ve kterém

je mozné podniknout
zachranna opatreni.

offiovanie dymu

o 3 :
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Prodlouzeni rozhodujicich minut diky bezhalogenovému systému:
NiZ$i uvolriovani kourovych zplodin a pozdéjsi nardst teploty u bezhalogenovych
elektroinstalaci dovoluji lepSi orientaci, cozZ prodluzuje Cas vyuZitelny k evakuaci,

zachrannym pracim a k haseni.

PredliZenie kritického Sasu - vd'aka bezhalogénovému systému:

ZniZené uvolriovanie dymovych splodin a neskorsi narast teploty u bezhalogénovych
elektroinstalacii dovoluju lepSiu orientaciu, ¢o predlzuje Cas vyuZzitelny pre evakuaciu,

s obsahom
plastickych
hmét stat vaznym nebezpecim pre
osoby, cenné predmety a samotnu
budovu. Ide hlavne o kable, ochranné
rarky a Zlaby. Plastické hmoty s obsahom
halogénov, (ako napr. PVC) tvoria koro-

zivne plyny. Pri kontakte so vzdusnou
vihkostou, alebo vodou z hasiacich
prostriedkov ich reakciou vznika kyselina
solna, ktora poskodzuje samu podstatu
stavby. Nejnebezpecnejsia faza behom
poziaru budovy je prvych pat minat.
Pokial v tejto dobe hori bezny material

s obsahom halogénoy, vznika 15x vyssie
zatazenie korozivnymi plynmi nez v pripa-
de bezhalogénovych materidlov. Mensia
hustota dymu vzniknutého horenim ma-
terialu HFT ® tak prediZi ¢asovy interval,
v ktorom je mozné podniknut zachranné
opatrenia.
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Next Generation\

Materialy HFT ©® maji za sebou 25 let
rozvoje, ve kterych vyvoj vedl od prvnich
bezhalogenovych produktll Dietzel Uni-
volt ke dnesnimu materialu HFT ® ,,Next
Generation“. Mezi jeho hlavni vlastnosti
patii samozhasivost a teplotni odolnost.

HFT’,,Next Generation*“; LSFOH

25 rokov kontinualneho vyvoja

a zdokonal'ovania urobilo zo
spolo¢nosti Dietzel Univolt lidra

v dodavkach progresivnych
instalacnych systémov. Kvalita produk-
tov, orientacia na zakaznika a flexibilita
priamo identifikuju Dietzel Univolt a

jeho unikatne ponuky.

Vyvoj koure
Uvolfiovanie dymu

Test: ASTM E-662

uvolfiovanie dymu

DuleZitost pouzivani bezhalogenovych
material( vynikne nejlépe srovnanim
jejich dymivosti s PVC.

DéleZitost pouZivania bezhalogénovych
materialov vynikne najlepSie v porovnani
ich dymivosti s PVC.

SIETZEL

Idealnim doplfikem bezhalogenovych
silovych a datovych kabeld je nejnovéjsi
generace systému HFT ®. Splfiuje nej-
novéjsi bezpe€nostni standardy shrnuté
ve zkratce LSFOH (viz str. 157). Nejdd-

¢ nevznikaji korozivni a kyselé plyny
podstatné nizsi toxicita, dym neni
Ziravy

¢ niz8i hustota koure

¢ vysoka narazuvzdornost

¢ vysoka teplotni odolnost

Vyrobky nové generace HFT © nabizeji

vedle dosavadnich vyhod nasleduijici

vyznamna zlepseni:

¢ absolutni odolnost proti olejdim,
tukdm, kyselinam, louhlm atd.

e specialni uréeni k pokladce do betonu

¢ ohybatelnost zastudena

e snizeni hustoty koufe az 0 90% proti
PVC

¢ odolnost proti UV-zareni

e ...apresto jednoduchd instalace

jsou budovy, které se vyznacuiji

shromazd'ovanim vysokého poctu osob

nebo cennych predmétd.

Ochrana osob

Bezpecnost lidi je v pfipadé pozaru

vzdy na prvnim misté. Materialy HFT

od Dietzel Univolt jsou ureny presné pro
takovou ochranu, kdy nizka hustota kou-
fe vede k lepsi orientaci v hofici budové,
plyny vznikajici pfi hofeni material HFT
se navic zahfivaji a vznécuiji vyrazné
pomaleji. Snizeni vyvoje plynd a koufe
znamena nejen vyznamné lepsi orien-
taCni moznosti v hofici budové a mensi
pravdépodobnost otravy jedovatymi
latkami, ale i vyznamné snizeni moznosti
prudkého rozsireni pozaru vznicenim
plynd.
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Ochrana budov

Kyselé plyny vzniklé reakci halogent

a vlhkosti mohou béhem velmi kratké
doby tak poSkodit stavebni podstatu
budovy, Ze i pfes zdanlivé nizké Skody
vzniklé pozarem je nutno budovu
strhnout. Pravdépodobnost takového
nasledku pozaru vSak Ize vyrazné snizit
pouzitim materialu HFT.

Ochrana systémtu IT

Jednou z nejcennéjSich hodnot jsou
pro velkou ¢ast podnikd ulozena
poditaCova data - jejich ztrata

je zpravidla nenahraditelna. K jejich
ztraté zpravidla dojde silnym korozivnim
pasobenim plynd vzniklych pfi hoteni
materiald s obsahem halogen(. Naproti
tomu materialy HFT takovym Skodam
zabranuiji.

Vyvoj koure podie testu
v krychli 3m
Uvol'novanie dymu
podl'a testu v kocke 3m

3 Test: IEC 61034, EN 50268

§ PVC systémy
% 30
g,a'.' il i F
] -
E 60 / minimalne povolena viditelnost'
80
HFT systémy

100 n ! ! ! L L ! L )
0O 5 10 15 20 25 30 35 40
Gas [min]

Viyrazné nizsi vyvoj koure: vyrobky

HFT® ,Next Generation*s dymivosti
poZadavky stanovené IEC 61034 (zbytko-
va viditelnost v pfipadé poZaru min. 60%)

Vyrazne nizSie uvolriovanie dymu:
vyrobky HFT © ,Next Generation*

s dymivostou nizSou aZ 0 90%
prekracuju bezpecnostné poZiadavky
stanovené IEC 61034 (zostatkova
viditelnost v pripade poZiaru min. 60%)

HFT ©,,Next Generation®;
LSFOH

Idealnym doplnkom bezhalogénovych

silovych a datovych kablov je najnovsia

generacia systémov HFT © . Spifia

najnovsie bezpecnostné Standardy

zhrnuté v skratke LSFOH (vid’ str. 157).

NajddlezitejSie vlastnosti:

* nevznikaju korozivne a kyslé plyny

® podstatne nizSia toxicita, dym nie je
Zieravy

e nizSia hustota dymu

e vysoka narazu vzdornost

¢ vysoka tepelna odolnost

Vyrobky novej generacie HFT ® ponu-

kaju vedla doterajsich vyhod nasledu-

juce vyznamné vylepS$enia:

¢ absolutna odolnost voci olejom,
tukom, kyselinam, lGhom atd".

e Specialne urcenie pre pokladku do
betonu

e ohybatelnost za studena

e znizenie hustoty dymu az 0 90%
oproti PVC

e odolnost voci UV-Ziareniu

...a napriek tomu jednoducha

inStalacia

Pouzitie

Taziskom pouzitia materialov HFT
su budovy, ktoré sa vyznacuju
zhromazd'ovanim vysokého poctu
0so6b, alebo cennych predmetov.

Ochrana os6b

Bezpecnost [udi je v pripade poZziaru
vzdy na prvom mieste. Materialy HFT
od Dietzel Univolt st uréené presne pre
taku ochranu, ked’ nizka hustota dymu
vedie k lepSej orientacii v horiacej
budove, plyny vznikajuce pri horeni

materialov HFT sa na viac zahrievaju
a vznecuju vyrazne pomalsie. Znizenie
uvolhovania plynov a dymu znamena
nielen vyznamne lepsie orientacné
moznosti v horiacej budove a mensiu
pravdepodobnost otravy jedovaty-

mi latkami, ale i vyznamné znizenie
moznosti prudkého rozSirenia poziaru
vznietenim plynov.

Ochrana budov

Kyslé plyny vznikajuce reakciou
halogénov a vihkosti méZu poc¢as
velmi kratkej doby tak poskodit sta-
vebnu podstatu budovy, Ze i napriek
zdanlivo nizkej Skode sposobenej
poziarom je nutné budovu strhnut.
Pravdepodobnost takého nasledku
poziaru je vSak mozné vyrazne znizit
pouzitim materialu HFT.

Ochrana IT systémov

Jednou z najcennejSich hodnét su

pre velku ¢ast podnikov ulozené
pocitacové data —ich strata je spravid-
la nenahraditelnd. K ich strate spravid-
la pride silnym korozivnym p&sobenim
plynov vznikajucich pri horeni mate-
ridlov s obsahom halogénov. Naproti
tomu materialy HFT takymto Skodam
zabrariuju.




Vseobecné

iInformace

Cisla, data,
fakta

technicke. s

strankach naleznete objasnéni prislusnych norem
a standardu stejné jako informace o materialovych
vlastnostech nasich vyrobkd.

O bC h O d n II- Bliz8i informace

o distribuéni siti a o vysvétlivkach k tomuto katalogu
mate k dispozici v druhé ¢asti této kapitoly.

Vseobecné
informacie

Cisla, data,
fakty

technicke. s

jucich strankach najdete objasnenie prislusnych
noriem a Standardov rovnako ako informacie o
materialovych vlastnostiach nasich vyrobkov.

obchodné. .

informacie o distribucnej sieti a o vysvetlivkach
k tomuto katalégu mate k dispozicii v druhej
Casti tejto kapitoly.




Vseobecné informace
VSeobecné informacie
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LSFOH - definice
a standardy

V souvislosti s chovanim vyrobkd v pfi-
padé pozaru popisuje LSFOH vicero
vlastnosti:

® vyvin koure nizké hustoty (LS = low
smoke)

e samozhasivost pfi hoteni (F = samo-
zhasSivost)

e obsah halogen( (OH = zero halogen)

Odpovidajici typy zkouSek zavisi

na pfislusném produktu a podléhaji
nejriznéjSim normam (ptivodné pojem
LSFOH vytvorili vyrobci kabell a pouzi-
vali jej jako prodejni argument bez
toho, ze by byl definovan konkrétnimi
normami). Pro naSe elektroinstalac-

ni trubky jsou vyznamné nasleduijici
normy:

chovani pfi horeni

Chovani elektroinstalacnich trubek

a hadic béhem hofeni upravuje norma
EN 50086-2-1.V pfipadé spiné-

ni pozadavku Ize vyrobky oznadit

»bez Siteni plamene*“. Ke zkouskam

se pouzivaji vzorky hotovych vyrob-
kG. Z fady HFT firmy Univolt® splnuji
potifebné pozadavky produkty HFIR,
HFPR, HFBS, HFXPB, HFXS a HFXP-HT

obsah halogenti

Obsah halogen( ve vyrobcich je testo-
van podle IEC 60754-1/EN 50267-2-1,
a to zkoumanim korozivnich plyna,
které se za predem stanovenych pod-
minek uvolni pfi hofeni. Test se aplikuje
jak na kabely, tak na elektroinstalaéni
trubky a hadice. Podle IEC 60614-1

se povazuiji plastové trubky a hadice

s obsahem korozivnich plynt mensim
nez 0,5% za bezhalogenové, pficemz
ke zkousce se pouzije ur€ité mnozstvi
suroviny pro jejich vyrobu. Z fady

HFT firmy Univolt ® splfuji potfebné
pozadavky produkty HFIR, HFPR,
HFBS, HFXP, HFXS a HFXP-HT.

www.ies.cz ¢ oficialni importér

vytvareni koure

Pro méfeni hustoty koure je k dispozici
vice postupl. Podle ASTM E-662 a
ABDO0O031 (zde jde o test dymivos-

ti pouzivany firmou Airbus) splfiuji
potfebné pozadavky HFIRM a HFPRM,
které dosahuiji proti PVC az 0 90%
nizsi hodnoty hustoty koure.

Za nejobvyklejsi zkousku pro kabely
se povazuje test podle IEC 61034/

EN 50268. ProtoZe se jedna o test
vyvinuty pro kabely, jeho podminky pro
elektroinstalacni trubky a hadice plati
v upravené formé. Plsobeni plamene
se provadi pfimo na hotovy vyrobek

a poté se méfi hodnoty viditelnosti,
které se vnaseji do diagramu. P¥i vidi-
telnosti vétsi nez 60% jsou pozadavky
zkousky spinény. Z fady HFT firmy Uni-
volt ® splfuji tyto pozadavky produkty
HFXP, HFXS a HFXP-HT.

LSFOH - definicie
a Standardy

V suvislosti s chovanim vyrobkov
v pripade poziaru popisuje LSFOH
viacero vlastnosti:

e uvolfovanie dymu nizkej
hustoty(LS = low smoke)

e spoOsob horenia (F = flame retar-
dant)

e obsah halogénov (OH = zero halo-

gen)

Odpovedajlce typy skusok zavisia na
prislusnom produkte a podliehaju
najréznejSim normam (pévodne
pojem LSFOH vytvorili vyrobcovia
kablov a pouzivali ho ako predajny
argument bez toho, Ze by bol defino-
vany konkrétnymi normami). Pre nase
elektroinstalacné rarky su vyznamné
nasledujice normy:

spravanie sa pri horeni

Spravanie sa elektroin$talacnych rar
a hadic pocas horenia upravuje nor-
ma EN 50086-2-1.V pripade splnenia
poziadavkov je mozné vyrobky
oznacit ,,bez Sirenia plamena“. Ku
skuskam sa pouzivaju vzorky hoto-
vych vyrobkov. Z rady HFT firmy Uni-
volt® spifiaji potrebné poziadavky
produkty HFIR, HFPR, HFBS, HFXP,
HFXS a HFXP-HT

obsah halogénov

Obsah halogénov vo vyrobkoch je
testovany podla IEC 60754-1/EN
50267-2-1, a to skiimanim koroziv-
nych plynov, ktoré sa za dopredu
stanovenych podmienok uvolnia pri
horeni. Test sa aplikuje ako na kable,
tak na elektroinstalacné rurky a hadi-
ce. Podla IEC 60614-1 sa povazuju
plastové rurky a hadice s obsahom
korozivnych plynov mensim nez 0,5%
za bezhalogénové, pricom ku skuske
sa pouzije urcité mnozstvo suroviny
pre ich vyrobu. Z rady HFT firmy Uni-
volt® spifiaji potrebné poziadavky
produkty HFIR, HFPR, HFBS, HFXP,
HFXS a HFXP-HT.

tvorba dymu

Pro meranie hustoty dymu je k dis-
pozicii viac postupov. Podla ASTM
E-662 a ABD0031 (ide o test dymi-
vosti pouzivany firmou Airbus) spifiaju
potrebné poziadavky HFIRM a
HFPRM, ktoré dosahuju proti PVC az
0 90% nizSi hodnoty hustoty dymu.
Za najobvyklejsiu skusku pre kable
sa povazuije test podla IEC 61034/
EN 50268. Pretoze sa jedna o test
vyvinuty pre kable, jeho podmienky
pre elektroinstalacné rurky a hadice
plati v upravenej forme. PGsobenie
plamena sa robi priamo na hotovy
vyrobok a potom sa meraju hodno-
ty viditelnosti, ktoré sa vnasaju do
diagramu. Pri viditelnosti vacSej ako
60% su poziadavky skusky splnené.
Z rady HFT firmy Univolt® spifiajd ti-
eto poziadavky produkty HFXP, HFXS
a HFEXP-HT.
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Chemicka odolnost plastickych materiald
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acetaldehyd, vodny roztok (40%) 40| ! v - ! ! kyselina chromosirova (20%) ! ! - - -
aceton (stopovy) 200 - v| - ]| - kyselina chromova (20%) ! ! V| - -
anilin (nasyceny roztok) 60| ! - ! - kyselina chromova, vodny roztok (<50%) 5| v | v | - - -
bélici louh (<12,5%) 40| v | v | ! ! 4 kyselina mlé€na, vodny roztok (1%) 40| v | v V| v
benzen 20| - ! - v - kyselina mravenci (<30%) 40| v | v ! - !
benzin normal/super 60| v - V| v ! kyselina mravenci (koncentrovana) 200 v | v | - - !
butan, plynny v - V| v ! kyselina octova (<10%) 40| v | v | v | !
cement, suchy 2(v|v|v|v| Vv kyselina octova (85%-95%) 40| v | V| - - !
cement, zpracovany 200 v | v - V| v kyselina octova (>95%) 20| v | vV - - -
&pavek, suchy 60| v | v - v ! kyselina octova (okt. 85) 60| v | v | - - !
&pavek, vodny roztok (20%) 40| v | v - v ! kyselina sirova, vodny roztok (<40%) 40| v | vV ! - v
dextrin (18%) 200 v | v ! v ! kyselina sirova, vodny roztok (40%-80%) 60| v | v | - - !
ester - - - V| Vv kyselina sirova, vodny roztok (80%-90%) 40| v | V| - - !
etylalkohol, vodny roztok (<40%) 0 v | v ! V| v kyselina sirova, vodni roztok (90%-96%) 20 v | V| - - !
etyléter 20| - ! ! v - kyselina solna (koncentrovand) 60| v | vV - - !
fenol, vodny roztok (<90%) 451 | ! - - - kyselina solna (fedéna) 40| v | v ! - v
fluorchlorované uhlovodiky 20| v ! V| v - kyselina Stavelova, vodny roztok (10%) 40| v | V| vV ! !
fluorid amonny (2%) vt ! - ! kyselina Stavelova, vodny roztok (nasyceny) 60| v | v | - - !
fluorktemicité uhlovodiky, vodny roztok (<32,5%) 60| v | v | v]| Vv ! kyselina uhli¢ita, sucha 0 v | v ]| V|V !
formaldehyd, vodny roztok 30| v | v ! v - kyselina uhli¢ita, vihky vodny roztok 40| v | v ! v !
fotograficka vyvojka 40| v | v ! v ! kyselina vinna (10%) 60| v | v | V| VvV !
fotografické ustalovace 0 v | v ! v ! kyslik 60| v | v ! v v
glycerin, vodny roztok 60| v | v ! Vi v manganistan draselny (<6%) 20| v | Vv ! - !
hydroxid draselny (40%-50%) 60| v |V | -| v| VY mastné kyseliny 20| v ! ! v !
hydroxid draselny vodny roztok (40%) 40| v | v - v v methylalkohol, vodny roztok 40| v | v - v v
hydroxid sodnodraselny (<40%) 40| v | v - v v mineralni oleje 20 v | Vv ! v !
hydroxid sodnodraselny (40%-50%) 60| v|v| -|Vv| Vv mo¢ 0| v | v V| V|V
hydroxid sodny, vodny roztok (<40%) 0 v | v - V| - morska voda 40| v | v ! vV
hydroxid sodny, vodny roztok (40%-60%) 60| v Vv | -| v]| - motorova nafta 20| v | Vv ! v -
chlér plynny, suchy a vihky 20| ! ! - - - nitrosni plyny, suché a vihké (fedéné) 60| ! ! - ! !
chlorid sodny, vodny roztok (fedény) 0| v v v]| V| Vv oleje a tuky, rostliné a zivocisné 60| v | vV - v -
chlorid uhli¢ity 20 - - - V| - oxid sificity, suchy a vihky 60| v | v ! ! !
chlorid zine¢naty, vodny roztok 60| ! v ! ! oxid sifi¢ity, vodny roztok 40| v | v ! ! !
chlorova voda 20| ! - - - - ozon 20| v ! - ! !
chlorované uhlovodiky - - - v - peroxid vodiku (20%) 20 v | Vv ! ! -
ketony - - - v - pivo 60| v | v | | Vv]| Vv
kresol, vodny roztok (<90%) 451 ! ! - - - propan, kapalny Vi -| v| Vv !
kyselina arseni¢na (<20%) 60| v | v |V ! - ropa 20| v | Vv ! v -
kyselina bromi¢na, vodny roztok (10%) 20| v | v - ! siran méd'naty 60| v | v | vV ! !
kyselina citronova 60| v | v | v]| Vv | siran zine¢naty, vodny roztok (fedény) 60| v | v ! - !
kyselina dusi¢na (<30%) 40| v | v - - ! sirouhlik 20| ! ! - ! -
kyselina dusi¢na (30%-45%) 51 v [ v | - - - sirovodik, suchy a vihky 60| v | v ! ! !
kyselina dusi¢na (50%-60%) 20| v ! - - - sirovodik, vodny roztok 40| v | vV ! ! !
kyselina fluorovodikova (<40%) 20| v | v | - - ! solné roztoky 40| v | v| v vVv| Vv
kyselina fosfore¢na, vodny roztok (<30%) 40| v | v - - ! tetraboritan, vodny roztok 20 v | Vv ! ! !
kyselina fosfore¢na, vodny roztok (>30%) 60| v | v | - - ! voda 60| v | v | V| V| VY
kyselina chlorosirova (100%) 20| ! ! - - - vodik (100%) 60| v | v | V| Vv]| Vv
xylen (100%) 20| - | -|v| -

Vysvétlivky znacek:

v/ vyrobni materialy jsou za danych okolnosti témto chemickym latkam pfi obvyklych instalacnich podminkach odolné

! vyrobni materidly jsou za danych okolnosti témto chemickym latkdm pouze omezené odolné — doporudujeme konzultaci a ujasnéni instalaénich podminek
- vyrobni materidly nejsou za danych okolnosti odolné témto chemickym latkam




Chemicka odolnost plastickych materialov

chemickeé latky

Polyvinylchloride

Polyethylene/Polypropylene

Polycarbonate
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Polyethylen/Polypropylen

Polycarbonat

Polyamid

SRl 122 5220 Polyphenylenether/Polyphenyleneoxide
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o o
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Acetaldehyde, aqueous (40%) 40| ! v - ! Glycerine, aqueous 60| v | v ! v
Acetic acid (<10%) 40| v | V| Vv ! Hydrochloric acid (weak) 0 v | v ! -
Acetic acid (10% - 85%) 60| v | v | - Hydrochloric acid (concentated) 60| v | v | - -
Acetic acid (85% - 95%) 40| v | V| - - Hydrofluorisilic acid, aqueous (<32.5%) 60 v | v|v| -
Acetic acid (>95%) 20| v | Vv - - - Hydrofluoric acid, aqueous (<40%) 200 v | v - -
Acetone (traces) 200 - | v | -| v ]| - Hydrogen (100%) 60| v | v | Vv]| Vv
Ammonia, aqueous (20%) 40| v | vV - 4 ! Hydrogen peroxide (20%) 200 v | v ! ! -
Ammonia, dry 60| v | v | - | vV ! Hydrogen sulphide, dry or humid 60| v [ v ! ! !
Ammonium fluoride (2%) 20| v ! ! - ! Hydrogen sulphide, aqueous 40| v | v ! ! !
Aniline (saturated) 60| ! - - ! - Ketone - - - v -
Arsenic acid (<20%) 60| v | v ]| Vv ! - Lactic acid, aqueous (1%) 0| v v v]| V| Vv
Beer 60| v | v ! v v Methyl alcohol, aqueous (all) 20 v|v| -| V|V
Benzene 20 - ! - v - Mineral oil 200 v | v ! v !
Bleaching agent (13%) 40| v | v ! ! v Nitric acid (<30%) 40| v | v | - - !
Borax, agqueous 60| v | Vv ! ! ! Nitric acid (30% - 45%) 45| v | v - - -
Bromic acid, aqueous (10) 20 v | Vv - - ! Nitric acid (50% - 60%) 20| v ! - - -
Butane, gaseous v - V| v ! Nitric gases, dry or humid (weak) 60| ! ! - ! !
Carbonic acid, dry 40| v | V| V| vV ! Oils and Fats (vegetable and organic) 60| v|v| -|v| -
Carbonic acid, dry or humid 40| v | v ! v ! Oxalic acid, aqueous (10%) 0 v|v| v ! !
Carbon tetrachloride 20| - - - v - Oxalic acid, agueous (concentrated) 60| v | v - - !
Carbon disulphide 20| ! ! ! - Oxygen 60| v | v ! V| v
Caustic soda (<40%) 40| v | V| -| V|V Ozone 20| v ! - ! !
Caustic soda (40% - 60%) 60| v | v | -|Vv]| Vv Permanganate (<6%) 20| v | v | ! - !
Cement, dry 200 v v | v]| V|V Petrol, Normal/Premium 60| v | - v -
Cement, mixed 201 v | v - V| v Petroleum 20 v | v ! v -
Chloric gas, dry or humid 20| ! ! - - - Phenol, aqueous (<90%) 451 | ! - - -
Chloric water 20| ! - - - - Phosphoric acid, agueous (<30%) 0 v | v| - - !
Chlorinated hydrocarbons - - - | v Phosphoric acid, agueous (<30%) 60| v | v | - - !
Chlorosulfuric acid (100%) 20 ! ! - - - Potash lye, aqueous (<40%) 40 v | v - vV
Chromium acid, aqueous (<50%) 50| v | v - - Potash lye (40% - 50%) 60| v | v - v v
Chromium acid (20%) ! ! v - - Potassium sodium lye (<40%) 40| v | v - V| v
Chromosulfuric acid (20%) ! ! - - - Potassium sodium lye (40% - 50%) 60| v|v| -| VY|V
Citric acid (all) 60| v | v | V|V ! Propane, liquid V| -| V|V !
Cresol, aqueous (<90%) 451 | ! - - - Salt solution (all) W0 v|v|v| |V
Cupric sulfate (all) 60| v | v ]| Vv ! ! Seawater 40| v | v ! V| v
Diesel oil 20| v | ¥ ! v - Sulfur dioxide, aqueous (all) 0 v | v ! ! !
Developer (photographic) 40| v | v ! v ! Sulfuric acid, dry or humid (all) 60| v | vV ! ! !
Dextrine (18%) 200 v | v [ ! vl Sulfuric acid, aqueous (<40%) 40| v | v [ ! - v
Ester - - - v v Sulfuric acid, aqueous (40% - 80%) 60| v | v - - !
Ethyl alcohol, aqueous (<40%) 40| v | v ! V| v Sulfuric acid, agueous (80% - 90%) 40| v | v - - !
Ethyl ether 20 - ! ! v - Sulfuric acid, aqueous (90% - 96%) 201 v | v - - !
Fatty acid 20| v ! ! v ! Sodium chloride solution (weak) W0 v|v|Iv|v| Vv
Fixing bath 40| v | v ! v ! Tartaric acid (10%) 60| v|v|v| Vv !
Fluorochlorinated Hydrocarbons v ! viIv| - Urine 0 v|v|v| V|V
Formaldehyde, aqueous (all) 30| v | Vv ! v - Water 60| v | v | Vv]| V|V
Formic Acid (<30%) 40| v | v ! - ! Xylene (100%) 20| - ! - v -
Formic Acid (concentrated) 200 v | v | - - ! Zinc chloride, aqueous (all) 60| ! 4 ! !
Zinc sulfate, aqueous (weak) 60| v | v [ ! - !

Vysvetlivky znaciek:

v/ vyrobné materidly su za danych okolnosti tymto chemickym latkam pri obvyklych inStalaénych podmienkach odolné
I vyrobné materidly si za danych okolnosti tymto chemickym latkam iba obmedzene odolné — doporuéujeme konzultéciu a ujasnenie instalaénych podmienok

- vyrobné materidly nie su za danych okolnosti odolné tymto chemickym latkam

cz e oficialni importér

IES
International Electronic Systems s.r.o. oficiélny ~mp tér » www.ies.sk




Technicka smérnice k chemické odolnosti
plastovych hmot a kovu

JIETZEL

1. Instalacni systémy
z plastovych hmot

Odolnost proti chemikaliim obecné zavisi
na mechanickém zatiZzeni plastovych dil(,
teploté, dobé plsobeni a koncentraci
prisludné chemikalie. Laboratorni pokusy
provadéné na normovanych zkusebnich
vzorcich maji s ohledem na nejrliznéjsi
okolni podminky omezenou vypovidaci
schopnost a pro konkrétni ptipad pouziti
by mély byt vlivy okoli prezkouseny testy,
jejichz podminky budou zadany uzivatelem
a budou se blizit praxi.

Mechanické zatizeni a vlivy teploty
Mechanické zatizeni Ize minimalizovat uz
béhem instalace tim, Ze bude instalaéni
systém poloZen s co nejmensimi moznostmi
vzniku pnuti, tj. s co nejvétSimi poloméry
ohybu, upeviiovaci prvky nebudou pevné
dotahovany a odpovidajicimi opatrenimi
bude minimalizovano namahani tahem

a kmitové namahani.

P¥i pouziti za zvySené teploty okoli musi byt
zohlednéna termodynamicka zména délky,
aby nedoslo k dodate¢né vznikajicimu
namahani (spojeni hrdly, rovhomérné osa-
zeni do prichytek, zabudovani dilatacnich
Usekd s kompenzaci délkovych termodyna-
mickych zmén.

Pfi zvySeni okolni teploty je také nutno
zohlednit, ze zejména v uzavrenych po-
trubnich systémech mize dojit ke kumu-
laci zvy$ené teploty, ktera v kone¢ném
efektu mlze vysoce prekrocit teplotu okoli
(zahfivani kabeld, slunec¢ni zateni).
Nasledujici prehled obecné poukazuje na
mozné neslucitelnosti, které je pti instalaci
a uzivani nutné vzit do uvahy.

1.1 Chemicka odolnost instala¢nich
systémi z PVC

Instalaéni systémy z PVC vykazuji vybornou
odolnost proti témér véem chemikaliim,
které se v praxi pouzivaji.

Zvy$enou obezietnost doporucujeme

v pfipadé toluenu, chloridu uhli¢itého, ace-
tonu, kyseliny chlorovodikové a benzolu.

1.2 Chemicka odolnost systému HFT
zalozeného na bazi PPO/PPE a PC

Tyto materidly obecné vykazuji dobrou
odolnosti proti chemikaliim, nékteré druhy
chemikalii v§ak mohou poskodit trubky

a jejich prislusenstvi

Oleje, tuky, maziva a pohonné hmoty

Tyto materialy jsou citlivé na néktera aditiva

pridavana bézné do maziv. To plati obzvlast

pro fezné oleje, hydraulické a brzdové kapa-
liny, séjovy olej, jedlé oleje a tuky. O opatrn-
ost je nutnd i v pfipadé nafty a benzinu.

Prisady do betonu

a odbednovaci oleje

V kazdém pfipadé doporuc¢ujeme zkousku.
Obecné Ize fici, Ze tyto materidly nejsou
odolné proti pfisadam obsahujicim ester,
éter, aldehydy, ketony, aminy nebo chlorova-
né uhlovodiky. To obzvlast plati pro prisady
tvofené louhem sodnym v koncentrované
formé. Material HFT nesmi pfijit do styku

s odbedriovacimi oleji, ponévadz by doslo
k jeho poskozeni

Cistici a odmastovaci prostiedky)
K &isténi by nemély byt pouzity zadné
primyslova Cistidla nebo Cistidla zastude-
na, ktera mohou v tomto materialu vyvolat
vznik drobnych (vlasovych) trhlin. Cisténi
Ize nejlépe provést jemnym mydlovym
roztokem a vlaznou vodou. O opatrnost
zadame i pfi Cigténi jinych dild umisténych
v blizkosti, nebot Cistidlo se mize prenést
i na instalacni trubky.

Sluéitelnost s kabely (zejména
z mékéeného PVC)

Kabely z PVC za ur¢itych okolnosti obsahuiji
zmékc&ovadla, kterd se mohou z kabelu

Vv uzavieném systému instalacnich trubek
(zejména pfi vyssich teplotach) odparovat

a zapficinit vznik trhlin. Podobné mohou
neslucitelné prisady obsahovat nékteré
gumové kabely.

Sluéitelnost se zatahovacimi
prostiedky (kluzné latky pro kabely)

Kluzné latky na bazi tukd mohou vést ke vz-
niku trhlin. Doporucujeme pouzivat kluznou
latku ,,Polywater”, kterou jsme podrobné
prozkouseli. U instalacnich systém( z

PVC doporucéujeme (obzvlast pfi vyssich
teplotach) nepouzivat zadné kluzné latky.

Barvy a laky, ochranné protikorozni
natéry a izolaéni natéry
V barvach a lacich je pouzito vysoké

mnozstvi rozpoustédel. Slucitelnost je nutno
stanovit zvlast pro kazdy konkrétni pfipad.

Tésnici hmoty

Tyto materialy se obecné dobre snaseji

se silikonem, pfi rozsahlém pouziti
tésnicich hmot miZe ovSem dojit ke vzniku
neslucitelnosti. Polyuretanova péna mize
tyto materidly poskodit, doporu¢ujeme
predchozi test. Totéz plati pro tésnici mate-
ridly z nitrilkau€uku.

Lepidla

Doporucujeme pouziti lepidla HVKS-310
pro trubky HFT, které jsme podrobné
prozkouseli. Ostatni lepidla mohou ma-
terial poskodit (vznik vlo¢kové koroze).

Pfed pouzitim jiného typu lepidla je nutné
predem zjistit slucitelnost.

1.3 Chemicka odolnost systému HFT
zalozeného na bazi PP nebo PA

PE a PP se vyznac&uji dobrou odolnosti
proti louhlim, kyselinam, olejlm i tukim.
Neslucitelnosti vS§ak mohou vzniknout

z ddvodu vysokych koncentraci a vysokych
teplot. PA je citlivy na kyseliny a nékteré
slouceniny s obsahem halogen, vykazuje
vSak vysokou odolnost proti olejlim, tuklim
a pohonnym hmotam. Na zékladé dobré
chemické odolnosti proti rozpoustédIim
nelze tyto materialy slepovat, vodotésné
spoje vSak Ize provést s pouzitim le-

pidla HVKS-310, které jsme podrobné
prozkouseli.

Podrobny popis odolnosti jednotlivych
instalacnich systémd z plastovych hmot
naleznete v tabulce ,,Chemicka oddolnost
plastickych materiald“.

2. Kovové instalacni
systémy

2.1 Odolnost ocelovych vyrobki

Pancérové ocelové trubky UNIVOLT jsou
chranény proti korozi pozinkovanim nebo
lakovanim. P¥i vzniku vihkosti nebo vyskytu
chemikalii postupujte dle pravidel béznych
pro oSetfovani oceli.

Trubky KFR a MVK jsou chranény
dodate¢nym potahem z mékéeného PVC,
v tomto pfipadé zohlednéte odolnost PVC
proti chemikaliim.

2.2 Odolnost hlinikovych vyrobk

U hlinikovych trubek mdze dojit ke korozi,
jsou-li vystaveny plsobeni vihkych sta-
vebnich material( (beton, zdivo atd.). Pfi
vlhkém zdivu je proto instalujte s odstupem
od stény, pfi prlichodech sténou izolujte
Casti trubek asfaltem nebo natérem (véetné
presahu vlastniho prdchodu). Nechranéné
vyrobky z hliniku by nemély byt pokladany
ani do mazanin s obsahem hor¢iku, ani

do drevovlaknitych desek s pojivem na bazi
horéiku.

Tento prehled nemohl pfirozené poukazat detailné na vSechny moznosti. Pfi konkrétnich ptipadech pouziti se na nas prosim obratte, aby-
chom mohli posoudit dotazy vyplyvajici z danych okolnosti.
VSechny Udaje jsou priblizné a vztahuiji se k normovanym zkusebnim vzorklim za laboratornich podminek. Technické zmény vyhrazeny.




Technicka smernica k chemickej odolnosti
plastovych hmot a kovov

JIETZEL

1. Instalacné systémy
z plastovych hmét

Odolnost proti chemikaliam vo
vSeobecnosti zavisi na mechanickom
zatazeni plastovych dielov, teplote, dobe
posobenia a koncentrécii prislusnej che-
mikalie. Laboratérne pokusy robené na
normovanych skusobnych vzorkach maju
s ohladom na najr6znejsie okolité podmi-
enky obmedzenu vypovedaciu schopnost
a pre konkrétny pripad pouzitia by mali byt
vplyvy okolia preskisané testami, ktorych
podmienky budu zadané uzivatelom a
budu sa blizit k praxi.

Mechanické zatazenie a vplyv
teploty

Mechanické zataZenie je mozné
minimalizovat uz pocas instalacie tym,

ze bude instalacny systém polozeny s

¢o najmensimi moznostami vzniku pnuti,
t.j. s €o najvacsimi polomermi ohy-

bu, upevnovacie prvky nebudu pevne
dotahované a odpovedajlicimi opatreniami
bude minimalizované namahanie na tah a
kmitavé namahanie. Pri pouziti za zvySenej
teploty okolia musi byt zohladnena ter-
modynamicka zmena dizky, aby neprislo

k dodato¢ne vznikajicemu namahaniu
(spojenie hrdlami, rovnomerné osadenie do
prichytiek, zabudovanie dilatacnych tsekov
s kompenzaciou dIzkovych termodyna-
mickych zmien. Pri zvySeni okolitej teploty
je tiez nutné zohladnit, Ze predovsetkym

v uzavretych potrubnych systémoch

moze dojst ku kumulécii zvySenej teploty,
ktora v konec¢nom efekte méze vysoko
prekrocit teplotu okolia (zahrievanie kablov,
slnecné Ziarenie). Nasledujuci prehlad

vo vSeobecnosti poukazuje na mozné
nezltgitelnosti, ktoré je pri instalacii a
pouzivani nutné vziat do Gvahy.

1.1 Chemicka odolnost
inStalaénych systémov z PVC
Instala¢né systémy z PVC vykazuju
vybornu odolnost voci temer v§etkym
chemikaliam, ktoré sa v praxi pouzivaju.
Zvysenu obozretnost odpori¢ame v pripa-
de toluénu, chloridu uhli¢itého, aceténu,
kyseliny chlorovodikovej a benzolu.

1.2 Chemicka odolnost systému HFT
zalozeného na bazy PPO/PPE a PC

Tieto materialy vo vSeobecnosti vykazuju
dobri odolnost voc¢i chemikaliam, niektoré
druhy chemikalii vSak mézu poskodit rarky
a ich prislusenstvo

Oleje, tuky, maziva a pohonné
hmoty

Tieto materialy su citlivé na niektoré aditiva
pridavané bezne do maziv. To plati obzviast
pre rezné oleje, hydraulické a brzdové kvapa-
liny, séjovy olej, jedIé oleje a tuky. Opatrnost
je nutna i v pripade nafty a benzinu.

Prisady do beténu

a oddebriovacie oleje

V kazdom pripade odporu¢ame skusku.
Vo vSeobecnosti je mozné povedat, Ze ti-
eto materialy nie st odolné proti prisadam
obsahujucim ester, éter, aldehydy, ketény,
aminy, alebo chlérované uhlovodiky.

To obzvlast plati pre prisady tvorené
lthom sodnym v koncentrovanej forme.
Material HFT nesmie prist do styku s
oddebriovacimi olejmi, pretoze by prislo k
jeho poskodeniu.

Cistiace a odmastovacie prostriedky)

Na Cistenie by sa nemali pouzivat Ziadne
priemyslové cistidla, alebo Eistidla za
studena, ktoré mézu v tomto materialy
vyvolat vznik drobnych (vlasovych) trhlin.
Cistenie je mozné najlepsie urobit jemnym
mydlovym roztokom a vlaznou vodou.
Opatrnost ziadame i pri Cisteni inych dielov
umiestnenych v blizkosti, pretoze cistidlo
sa moze preniest i na inStalacné rarky.

Zlugéitelnost s kablami (hlavne z
makéeného PVC)

Kable z PVC za ur¢itych okolnosti obsa-
huju zmakcéovadla, ktoré sa mézu z kabla
v uzavretom systéme in$talacnych rurok
(hlavne pri vyssich teplotach) odparovat
a zapricinit vznik trhlin. Podobne mézu
nezlucitelné prisady obsahovat niektoré
gumové kable.

Zlugitel'nost so zatahovacimi

prostriedkami (klzné latky pre kable)

Klzné latky na baze tukov moézu viest k
vzniku trhlin. Odporiuc¢ame pouzivat

klznu latku ,,Polywater”, ktori sme
podrobne preskusali. U inStalacnych
systémov z PVC odportiéame (obzvlast pri
vyssich teplotach) nepouzivat Ziadne klzné
latky. Farby a laky, ochranné protikoréz-
ne natery a izolaéné natery Vo farbach

a lakoch je pouzité velké mnozstvo
rozpustadiel. Zlucitelnost je nutné stanovit
zvlast pre kazdy konkrétny pripad.

Tesniace hmoty

Tieto materialy sa vo vSeobecnosti
dobre znasaju so silikénom, pri rozsi-
ahlom pouziti tesniacich hmoét moze ale

prist ku vzniku nezlugitelnosti. Poly-
uretanova pena moéze tieto materialy
poskodit, odporuc¢ame predchadzajici
test. Toto plati i pre tesniace materialy z
nitrilkaucuku.

Lepidla

Odporuc¢ame pouzitie lepidla HVKS-

310 pre rurka HFT, ktoré sme podrobne
preskusali. Ostatné lepidla mézu material
poskodit (vznik viockovej korézie). Pred
pouzitim iného typu lepidla je nutné vo-
pred zistit zluCitelnost.

1.3 Chemicka odolnost systému
HFT

zalozeného na baze PP alebo PA PE

a PP sa vyznacuju dobrou odolnostou
proti lthom, kyselindm, olejom i tukom.
Nezlucitelnosti vSak mozu vzniknit z
doévodu vysokych koncentracii a vysokych
teplot. PA je citlivy na kyseliny a niektoré
zluceniny s obsahom halogénov, vykazuje
vSak vysoku odolnost voci olejom, tukom
a pohonnym hmotam. Na zaklade dobrej
chemickej odolnosti proti rozpustadlam nie
je mozné tieto materidly zlepovat, vodotes-
né spoje je vSak mozné urobit s pouzitim
lepidla HVKS-310, ktoré sme podrobne
preskusali. Podrobny popis odolnosti
jednotlivych instalacnych systémov z pla-
stovych hmot najdete v tabulke ,,Chemicka
odolnost plastickych materialov“.

2. Kovové instalacné
systémy

2.1 Odolnost ocelovych vyrobkov

Pancierové ocelové rirky UNIVOLT su
chranené voci korozii pozinkovanim alebo
lakovanim. Pri vzniku vihkosti alebo vys-
kyte chemikalii postupujte podla pravidiel
beznych pre oSetrovanie ocele. Rurky KFR
a MVK su chranené dodato¢nym potahom
z makéeného PVC, v tomto pripade
zohl'adnite odolnost PVC proti chemikaliam.

2.2 Odolnost hlinikovych vyrobkov
U hlinikovych rarok méze prist ku korézii,
ak su vystavené posobeniu vihkych sta-
vebnych materialov (beton, murivo atd.).
Pri vihkom murive ich preto instalujte s od-
stupom od steny, pri priechodoch stenou
izolujte Casti rarok asfaltom alebo naterom
(vratane presahu vlastného priechodu).
Nechranené vyrobky z hlinika by nemali
byt pokladané ani do omietok s obsahom
horéika, ani do drevovlaknitych dosiek so
spojivom na baze horcika.

Tento prehlad nemohol prirodzene poukazat detailne na vSetky moznosti. Pri konkrétnych pripadoch pouzitia sa na nas prosim obratte,
aby sme mohli posudit otazky vyplyvajlce z danych okolnosti. VSetky Udaje su priblizné a vztahuju sa k normovanym skisobnym vzorkam
za laboratérnych podmienok. Technické zmeny su vyhradené.
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VsSeobecné informacie

Elektroinstalacni trubky a hadice: klasifikace podle EN 50086, IEC 61386:
Rurkové systémy pre ElektroinStalacie: klasifikacia podla EN 50086, IEC 61386:

pozice v klasifikacnim kédu  pozicia v klasifikacnom kode
kédoveé Cislo ; ; T . T .
T pevnost razova nejnizsi dovolena | nejvyssi dovolena
kodove Cislo v tahu pevnost teplota teplota

pevnost razova najnizsia dovolena | najvyssia dovolena
v fahu pevnost teplota teplota
neni stanovena neni stanovena neni stanovena neni stanovena
nestanovuje sa nestanovuje sa nestanovuje sa nestanovuje sa
125N 0,5J +5°C +60°C
velmi lehka velmi lehka
velmi lahka velmi lahka
320N 1J -5°C +90°C
lehka lehka
lahka lahka
750N . 2J = -15°C +105°C =
stfedni stredni
stredna stredna
1250N 6J -25°C 5 +120°C
vysoka vysoka
vysoka vysoka
4000N 20,4J -45°C +150°C
velmi vysoka velmi vysoka
velmi vysoka velmi vysoka

+250°C

+400°C

l l \/ l
Priklad: HFXP
Priklad: HFXP

Zde uvedeny klasifikani kod se tyka Gdajd uvedenych v katalogu u pfislu§né polozky. Bliz&i daje ke dvanactimistnému klasifikaénimu kodu (uvedeného u
technickych vlastnosti) Vam sdélime na pozadani.

Tu uvedeny klasifikacny kod sa tyka Udajov uvedenych v kataldgu u prislusnej polozky. BlizSie Udaje ku dvanastmiestnemu klasifikatnému kédu (uvedenému
pri technickych vlastnostiach) VAam ddme na poziadanie.
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VsSeobecné informacie

Elektroinstalacni zlaby: klasifikace podle EN 50085
Rurkové systémy pre Elektroinstalacie: klasifikdcia podla EN 50085:

pozice v klasifikaénim kédu  pozicia v klasifikacnom kéde

1 2 3

kédové Cislo ——— . ——— . —— y
Kkédové &islo nejnizsi dovolena teplota | nejnizsi dovolena teplota | nejvyssi dovolena teplota
pro skladovani a transport| pro instalace a pouziti pro instalace a pouziti
najnizsia dovolena teplota najnizsia dovolena teplota
pre skladovanie a transport | pre inStalaciu a pouzitie | pre inStalaciu a pouzitie
-45°C -25°C o +60°C o
-25°C o -15°C +90°C
-15°C -5°C +105°C
-5°C +5°C +120°C
+15°C
¢ \/ ¢

Priklad: MAK
Priklad: MAK

www.ies.cz ¢ oficialni importér oficialny importér ¢ www.ies.sk



VSeobecné informace DIETZEL

Vseobecné informacie

Krabice: stupen kryti IP podle EN 60529, IEC 60529
Krabice: stupen krytia IP podla EN 60529, IEC 60529

pozice v klasifikacnim kédu  pozicia v klasifikacnom kode

1 2

CBkA Ochrana proti ochrana ochrana proti
el Vniknuti cizich proti vniknuti vody
R predmétd dotyku se skodlivym Uc¢inkem
9 ©
X X
ochrana proti ochrana ochrana proti
vniknutiu proti vniknutiu vody
cudzich predmetov dotyku so Skodlivym ucinkom
bez ochrany bez ochrany bez ochrany
bez ochrany bez ochrany bez ochrany
pevny cizi predmét > @ 50mm rukou svisle kapajici
pevny cudzi predmet > @ 50mm rukou zvisle kvapkajuca
pevny cizi pfedmét > @ 12,5mm prsty kapajici pod Ghlem 15° stuprid
pevny cudzi predmet > @ 12,5mm prstami kvapkajuca pod uhlom 15°
pevny cizi pfedmét > @ 2,5mm naradim stfikajici 60° od svislého sméru
pevny cudzi predmet > @ 2,5mm naradim striekajuca 60° od zvislého smeru
pevny cizi predmét > @ 1,0mm dratem stfikajici ve vSech smérech
pevny cudzi predmet > @ 1,0mm drétom striekajuca vo vsetkych smeroch
usazovani prachu dratem tryskajici &
usadzovanie prachu drétom tryskajuca
vniknuti prachu dratem silné tryskajici
vniknutie prachu f drétom 7 silne tryskajuca
docasné ponoreni
docasné ponorenie
trvalé ponoteni
trvalé ponorenie
netyka se
neaplikuje sa

v

Priklad: PKG
Priklad: PKG




Mezinarodni distribuce
Medzinarodna distribucia

JIETZEL

Po celém svete.

Ve vice nez 60 zemich svéta a na vSech kontinentech
provozuje Dietzel Univolt prodejni a servisni sit, aby byl svym
zakazniklm co nejblize. Nase exportni oddéleniVam na
pozadani sdéli dalsi informace o nasich vyrobnich zavodech,
pobockach a smluvnich partnerech.

Dietzel GmbH

1111 Wien, 1. HaidequerstraBe 3-5
Osterreich

tel.: +43/1/760 76-0

fax: +43/1/760 76-500

export@dietzel-univolt.com

Adresy nasich partnerd naleznete na www-strankach
www.dietzel-univolt.com

Po celom svete.

Vo viac ako 60 zemiach sveta a na vSetkych kontinentoch
prevadzkuje Dietzel Univolt predajnu a servisnu siet, aby
bol k svojim zakaznikom ¢o najblizSie. Nase exportné
oddelenie Vam na poziadanie poskytne d'alSie informacie
o nasich vyrobnych zavodoch, pobockach a zmluvnych
partneroch.

Dietzel GmbH

1111 Wien, 1. HaidequerstraBBe 3-5
Osterreich

tel.: +43/1/760 76-0

fax: +43/1/760 76-500

export@dietzel-univolt.com

Adresy naSich partnerov najdete na www-strankach
www.dietzel-univolt.com

Hanis Wumigmmeni Baninma
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Vseobecné informacie

. , ®
Vyhradni dovozce, [ ]
éeS ké. re p u b I | ka International Electronic Systems s.1.0.

® Chomutov

Praha
He
Ostrava e
Brno ZLIiN

) ° *e
Y centrala + sklad .

. Ceské
B pobocka + sklad Velenice
® obchodné-tec hnicky L

poradce

IES SpOI. S F.0., vyhradni dovozce elektroinstalagniho materilu Dietzel Univolt ®, pokryva svymi
sluibarvni s pomoci svych regionalnich obchodné-technickych poradct, obchodnich partnerd a prodejct celé
uzemi Ceskeé republiky

ZLiN PRAHA Obchodné-technicky poradce:

IES spol. sr.o. IES spol. sr.o.

Tecovska 30 U Trati 38 Zlin 777 759 115, 777 759 117
763 02 Zlin 100 00 Praha Praha 777 759 101, 777 759 102
tel.: 577 103 111 tel.: 274 780 612 Chomutov 777 759 103

fax: 577 103 131 fax: 274 818 236 Ceské Velenice 777 759 105

e-mail: ies@ies.cz e-mail: ies-pa@ies.cz Ostrava 777 759 106

http://www.ies.cz http://www.ies.cz Brno 777 759 107
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VsSeobecné informacie

. . ®
Vyhradny dovozca, [ l ES]
S | ovens ké, re p u b li ka, PO I’S kO International Electronic Systems s.1.0:

IES - INTERNATIONAL ELECTRONIC SYSTEMS s.r.0.,

vyhradny dovozca elektroinstalaéného mate-
ridlu Dietzel Univolt, pokryva svojimi sluzbami
pomocou svojich regionalnych technicko -
obchodnych zastupcov, obchodnych partnerov
a predajcov celé Uzemie Slovenskej republiky,
Ceskej republiky a Pol'ska.

SR:

BRATISLAVA - centrala

IES s r.o0., Vajnorska 136, 831 04

Bratislava @ +421 2 49101 400,

Tel., Fax: 02/49101 412, e-mail: ies@ies.sk
Technicko-obchodni poradcovia pre
bratislavsky regién, mob. tel.: 0903/723 811,
202 853, 260 100

Technicko-obchodny poradca pre trnavsky
region, mob. tel.: 0903/202 855

Stredisko NOVE ZAMKY - Technicko-obchod-
ny poradca pre nitriansky region,

mob.: 0903/258 896

IES s r.0., M. Olaha 10, 940 01 N. Zamky,

@ 035/6401 890, Tel.,Fax: 035/6401 738,
e-mail: ies-nz@ies.sk

Stredisko BANSKA BYSTRICA -
Technicko-obchodny poradca pre
banskobystricky region, mob.: 0903/5350604
IES s r.o., Medeny Hamor 23, 974 00

B. Bystrica, @ 048/4155 716,

Tel.,Fax: 048/4125 756, e-mail: ies-bb@ies.sk

KRAKOW

HA
[ X}

centrala

pobocka

A obchodno-technicky
poradca

sklad

Zilina ;
Ae0 Niartln Humenné

Presov A®

Trenéin
A

Banska Bystrica

OAe
Trnava
A

Sredisko ZILINA - Technicko-obchodny porad- BRATISLAVA Nitra
ca pre zilinsky region, mob.: 0903/723 816 "Ao

Technicko-obchodny poradca pre trenéiansky
region, mob.: 0903/439 853, 0903/724 341

IES s r.o., Kragujevska 9, 010 01 Zilina,

@ 041/7242 485, Tel.,Fax: 041/7001 180-1,
e-mail: ies-za@ies.sk

Stredisko PRESOV - Technicko-obchodny poradca pre pre$ovsky region, mob.: 0903/437 341
Technicko-obchodny poradca pre koSicky region, mob.: 0903/202 854

IES s r.o0., Sladkovi¢oval, 080 01 PreSov, @ 051/7734 549, Tel., Fax: 051/7734 548, e-mail: ies-po@ies.sk
Stredisko HUMENNE - Technicko-obchodny poradca pre humensky regién, mob.: 0903/ 403 652

IES s r.0., Nam. Slobody 22/2, 066 01 Humenné, @ 057/7754 986, Tel., Fax: 057/7754 843,

e-mail: ies-hn@ies.sk

Nové Zamky
0

KRAKOW - centrala

IES-PL Sp. z 0.0., Wielicka 250, 30-663 Krakow, & +48 12 278 1434, Fax.: +48 12 278 1444
http: //www.ies-pl.pl, e-mail: krakow@ies-pl.pl

Technicko-obchodny poradca pre Pol'sko: mob. tel.: +48 512/295 576

www.ies.cz ¢ oficialni importér

oficialny importér e www.ies.sk
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polozka
polozka

1540
2100
5031
AC
AFT/MBS
AGD
AGDE
AGDEM
AGDM
AK
AK/DS
AK/PLS
AK/RD
AK/TD
AK/TW
AK-AKG/D
AKB
AKBH
AKBS
AKBSH
AKG
AKG/D
AKU
ALA
ALD
ALE
ALF
ALI
ALK
ALMS
ALS
ALSCH
ALU
AMT/LN
AMT/LR
AS
ASD
ASD/PD
ASD/RD

strana
strana

53
51
51
125
18
80
80
83
82
61
61, 64
61, 64
60
60
61
65
81
84
81
84
64, 65
64
60
128
129
92, 128
128
128
93
94
93
94
128
18
18
125
59
59
59

polozka
polozka

ASD/TD
BFD
BOD
BODK
BODL
BS
BSL
BSSH
BSSL
CAE
CB
CBL
CE
CFT
CFW
CH
CIE
CK
CL
CLB
cou
CRA
CRB
CRG
DAL
DALT
DE330S
DE331S
DLB
DR
DSD
EC
ER
ES
ESB
ESM
ESR
EZF
EZFK

strana
strana

59
84
84
84
85
139
139
13
13
124
74
75
125
125
124
125
124
124
14, 30
14, 30
126
117
104
104
81
83
50
50
73
85
14, 30
17
76
101
101
101
100
136
136

polozka
polozka

FPE

FPR

FVM

FOUM
FXDU

FX

FXK
FXKVDR
FXKVM
FXKVR
FXKVS
FXP

FXP vE. kabelu
FXPM
FXPS
FXP-Turbo
FXPY
FXPY-F
G-35
GAD
GADM
GALB
GALM
GALR
GDG
GDGM
GM

GSB
GSM

GSR

HEG
HFAFT/MBS
HFAMT/LN
HFAMT/LR
HFBS
HFCB
HFCBL
HFIB
HFIE

strana
strana

97, 101
102
146
146
147

9
146
141
141
141
141

9

11
11
10
10
27
26
138
79
82
93
92
91
79
82

94, 96
99
98
96
36
34
34
34
29
76
7
33
33

polozka
polozka

HFIR
HFIRM
HFIT
HFKB
HFKM
HFKR
HFL
HFLR
HFMBS
HFPRM
HFR
HFS
HFSB
HFSB 1
HFSB 2
HFSBL
HFSBS
HFSM
HFX
HFEXP
HFXP-HT
HFXS
HGL
HLN
HLN
HM
HVKS
HWAD
HWAK
HWAKD
HWD
HWD/RD
HWD/TD
HWDD
HWDS
HWDZ
HWLS
1B

IE

strana
strana

28
28
33

149
149
149
36
35
35
29
77
32
32
63
63
63
32
31
26
25
25
43
36
35
37
15, 31
138
71
71
72
70
72
72
70
70
71

72, 136
17
17
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polozka
polozka

IT
KADO
KB COMP
KB VAR
KFR
KKL1
KM
KLP
KSA
KSB
KSF
KSH
KSHR
KSFRB
KSK
KSM
KSR
KSX
KSXS
KSXUM
KVK
KUV
LD

LH

LIB

LN

LR
LWB
LWL
MA
MAD
MAE
MAGD
MAK
MAK 85
MBG
MBS
MCP
ME

www.ies.cz ¢ oficialni importér

strana
strana

17
129
137
137
102
152

15, 31
150
145
148
148
152
151
152
149
147
147
144
145
145

141, 146

144
87
87
76
19
19

150

143

152

116

118

120

118

17

105
19

119

118

polozka
polozka

MEDE
MEDK
MFT
MFW
MFXE
MFXP
MHK
MIB
MIC
MIE
MIK
MIKA
MK
MM
MRE
MSD
MTG
MTW
MV
MVK
owB
PBF
PDD
PDDM
PDM
PKG
PKGH
Polywater
PP1
PP2
PUD
QAE
QE
QFT
QFW
QH
QIE
QK

R

strana
strana

121,

119,

120
120
119
118
52
52
119
121
119
118
114
114
119
85
127
116
105
126
50
50
150
139
80
83
83
67
68
138
130
130
87
124
125
125
124
125
124
124
75

polozka
polozka

S

S1
SA
SAE
SALB
SALM
SALR
SB
SB 1
SB2
SBL
SBS
SCB
SCG
SCLX
SCLX-C
SD
SDH
SE
SEG
SEL
SER
SFL
SFTD
SFTU
SFW
SFWD
SFWU
SGL
SH
SHB 1
SHB 2
SIC
SIE
SK
SKE
SKEG
SKGL
SLB

strana
strana

16

86

115

114, 124
93

92

91

16

62

62

62, 66, 87, 117
16

103

103

43

43

79

82

114

45

125

125

46

125

125

115

124

124

44

126

66

66

126
114, 124
114, 124
116

45

44

127

oficialny importér e www.ies.sk

polozka
polozka

SLB 84
SLB-D
SLC
SLN
SLQ
SLS
SM
SRE
SRG
SS
SSB
SSM
SSR
ST
STP
SWAL
SWAR
Sz
SZ/E
UFX
UGD 2
UPRM
USz-S
VBT
VBT 45°
VE

VK
VKS
VRM
VS731
VTK

WVE

strana
strana

127
127
124
46, 53
124
124
15
104
104
97
99
98
95
115
85
115
115
87,135
135
48
60
12
135
86
86
49
139, 145
138
12
129
86
68
49



Reference DIETZEL

Referencie

Systém Univolt ® po celém svété

Sazka aréna, Praha
Sazka aréna, Praha

tunel Branisko, SR
tunel Branisko, SR

elektrarna, | - -
Rakousko
elektraren,
Rakusko

ropna plosina,
Severni more

ropna ploSina,
Severné more

Spolenské centrum - Esplande, Singapur

| CERN, Zeneva
spolo¢enské centrum - Esplanade, Singapur

CERN, Zeneva

S e ]
letisté, Frankfurt nad Mohanem
letisko, Frankfurt nad Mohanom

p sl HF A

Burj al Arab, Dubaj

Opera, Sydney Burj al Arab, Dubaj




Reference DIETZEL
Referencie

Eurotunnel, kanal

La Manche
Eurotunnel, kanal
La Manche
kolejova vozidla
dopravné prostriedky
hotely,
Mad'arsko
hotely,
Madarsko

néadrazi Lehrter, Berlin
stanica Lehrter, Berlin

Olympijsky stadion, Sydney
Olympijsky Stadion, Sydney

tovarna Audi, Madrsko Tower Bridge, Londyn
tovaren Audi, Madarsko  Tower Bridge, Londyn

metro,
Viden

metro,
Vieden

Systém kablového manazmentu Univolt® po celom svete

IE S 5
www.ies.cz ¢ oficialni importér International Elecironic Systems s..o: oficidlny importér e www.ies.sk



Legende beidseitig

Kli¢ symboll
KIaé symbolov

material kéd
PVC-U EN 3341

PP-Blend PP-Blend

bez chléru

oznaceni
vyrobku

produktovy kod

klasifikacni kod

klasifikacny koéd

vnitfni pramér

vnutorny priemer

nominalni prdmér

nominalny priemer

stupen kryti stupen krytia
nominalni délka nominalna dizka
tloustka hrabka
s mechanicka mechanicka
mech. zatéz fexy .
zatéz zataz
vb baleni velké balenie velké,
mnozstvo v ks mnozstvo v ,ks*
baleni velké balenie velké,
mnozstvo v ,m* mnozstvo v ,,m“
baleni malé balenie malé,
mb . o «
mnozstvo v ks mnozstvo v ,ks
baleni malé balenie malé,
mb [m] 5 « : o
mnozstvo v ,m mnozstvo v ,m
. objednaci objednavacie
ref. €. v .
Cislo Cislo
rozmér udaje v mm rozmer
spec popis popis
teplotni teplotny
tepl. rozsah P plotny
rozsah rozsah
. odolnost proti -
UV stabilni . P . UV stabilita
UV zareni

max. prediZzenie

max. protazeni

omezena platnost

obmedzena platnost

platnost platnost
netyka se neaplikuje sa
viz. pozri
pfiblizné priblizne
velikost klice velkost kli¢a

typ zavitu

typ zavitu




